Instruktioner for
tryckbyten och kontroller av trycket

Vid varje tryckbyte skall ansvarig maskinfoérare ta en fardig sack
och kontrollera mot tryckinstruktionen i tryckpéarmen.

Efter godkant tryck skall ansvarig maskinfOorare satta sin signatur
efter artikeln i korinstruktionen.

Vid forsta kontrollen efter ett tryckbyte skall vikmaskinisten
kontrollera trycket mot tryckparmen och satta sin
godkannandesignatur efter maskinférarens signatur i
korinstruktionen.

Vid varje skiftbyte skall ansvarig maskinforare se till att trycket
kontrolleras mot tryckinstruktionen och att en godkannandesignatur
satts i korinstruktionen.

Nar ny korinstruktion laggs ut i maskinhallen skall den gamla med
signaturer atertas och sattas in i parm pa kontoret.

Korinstruktionerna numreras i nummerfoljd sa att ingen kommer
bort.

Minst en gang varje dag skall produktionsplanerare eller
tryckansvarig gora en stickprovskontroll pa trycket pa en maskin
och satta sin godkannande signatur pa korinstruktionen.

Den korinstruktion som avses ar den som ligger vid rullstallen
mellan 1:ans och 2:ans maskiner.

Marsta i december 2004

Svenco Papperssackar AB

Christer Hansson
verkst direktor

Papperssackar Aktiebolag

Maskingatan 10 195 60 ARLANDASTAD = 08-594 405 60
Fax: 08-591 136 60 mail@svenco.se www.svenco.se orgnr: 336008-9186




