Kvalitetskontroll av sdckar | produktionen.

Kvalitetskontroll i I6pande produktion skall alltid ske genom optisk bevakning och
stickprovskontroll enligt nedanstaende anvisningar.

Varje sack som produceras skall i stérsta mojliga man kontrolleras genom visuell
avsyning vid transporten mellan sackmaskin och vikmaskin,

Minst var femtonde minut skall en sack fran varje producerande maskin tas ur
produktionen och granskas enligt nedanstdende punkter.

Trycket kontrolleras med avseende p4, fargtackning, eventuellt fargéverskott i
form av marken etc, samt fargnyans. | samband med nyintagning av tryck skall
trycket aven kontrolleras mot tryckinstruktion. Ansvarig kontrollant skall satta en
signatur pa kororder om trycket ar i sin ordning. Maskinférare ar ansvarig for
tryckets placering.

Sacken 6ppnas helt och limningen kontrolleras. Ytterbotten, innerbotten,
tvarklistringen samt langssémmen granskas noggrant. En bedémning skall gdras
om limmet ar ratt anpassat till sdcken och papperskvaliteten.

Sacken besiktigas aven optiskt for att upptacka eventuella lim- eller fargstank.

Slutligen gors en kontroll for att upptacka eventuella riv-, drag-, tryck-, eller
slitmarken pa sacken. Speciell uppmarksamhet bor ges de stallen pa sacken
som passerat dragtrissan.

Efter utférd kontroll registreras kontrollen genom att den ansvariges id-bricka
dras igenom registreraren.

Om inte kontrollen utfors i enlighet med angivna intervall tdnds en "saftblandare”
efter 15 minuter som en paminnelse. Om kontrollen da inte utférs inom 5 minuter
darefter, ljuder en akustisk signal. Ljud och ljussignal enligt ovan upphor direkt
efter att kontrollmomenten enligt ovan ar utférda.

Ansvarig for att ovanstdende kontroller utférs ar den ansvarige vikmaskinisten
vid respektive vikmaskin. Om denne inte ar pa plats utférs kontrollen av den
person som tillfalligt aviéser ansvarig vikmaskinst.

En kontroll av antalet sackar per bunt skall utféras minst pa en bunt per pall.
Detta galler aven funktionen av eventuella streckkoder. Denna kontroll gérs av
ansvarig automatikskotare. | kontrollen ingar aven att kontrollera buntens och
pallens utseende. Efter utford kontroll dras id-brickan genom darfér avsedd
registrerare av kontrollanten.

Fel skall omedelbart rapporteras till ansvarig maskinférare som omedelbart skall
atgarda felet. Om maskinforare inte atgardar felet omedelbart har den som
upptéckt felet ratt att stdnga av sdckmaskinen. Dessutom skall sackar
producerade efter forra godkanda kontrollen undersdkas och eventuellt
kasseras. Detta for att undvika att felaktiga sackar levereras till kund.

Huvudansvarig for ovanstaende kvalitetskontroller ar ansvarig maskinférare pa
respektive skift. Om inte ansvarig forare ar pa plats ar stallforetradaren
huvudansvarig.

Vid eventuell reklamation finns det med hjalp av pall-id och den registrerade
kontrollstamplingen en mojlighet att snabbt kunna spara och meddela kunden
omfattningen av felet. Med denna information kan kunden latt identifiera
eventuellt felaktiga pallar och undvika irritationen att anvanda felaktiga sackar.
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